ROZPORZADZENIE MINISTRA GOSPODARKI z dnia 30 pazdziernika 2002 r.
w sprawie minimalnych wymagai dotyczacych bezpieczastwa i higieny pracy w zakresie iytkowania maszyn przez pracownikéw
podczas pracy.
(Dz. U. z dnia 18 listopada 2002 r.)

Na podstawie art. 237§ 2 Kodeksu pracy zardza st, co nastpuije:
Rozdziat 1

Przepisy ogdlne

§1.

llekro¢ w rozporadzeniu jest mowa o:

1) "maszynie" - nalg przez to rozumiewszelkie maszyny i inne ugdzenia techniczne, nadzia oraz instalacjezytkowane podczas pracy;

2) "wytkowaniu maszyny" - naky przez to rozumiewykonywanie wszelkich czyndoi zwigzanych z maszyn w szczegolngi jej
uruchamianie lub zatrzymywanie, postugiwantierss, transportowanie, naprawianie, modernizowanie, yfikolwanie, konserwowanie i
obstugiwanie, w tym tate czyszczenie;

3) "strefie niebezpiecznej" - naleprzez to rozumiestrek w obrebie oraz wokoét maszyny, w ktérej wyptije ryzyko dla zdrowia lub
bezpieczastwa pracownika;

4) "pracowniku nateonym" - naley przez to rozumiepracownika znajdarego s¢ w strefie niebezpiecznej;

5) "operatorze" - natg przez to rozumiepracownika, ktéremu powierzono zadanigtilowania maszyny;

6) "tadunku nieprowadzonym" - najeprzez to rozumigtadunek, ktéry nie przemieszcza po statym torze ustalonym za pomoc
sztywnych prowadnic lub innycitodkéw technicznych.

§2.
1. Pracodawca powinien padjdziatania majce na celu zapewnienigg maszyny udogpnione pracownikom na terenie zaktadu pracy lub w
miejscu wyznaczonym przez pracodaveg wiasciwe do wykonywania pracy lub odpowiednio przysteane do jej wykonywania oraz mpg
by¢ uzytkowane bez pogorszenia bezpigwstesa lub zdrowia pracownikéw.
2. Pracodawca, dokorygj wyboru maszyny, powinien brgpod uwag specyficzne warunki i rodzaj wykonywanej pracyakze istniejce w
zakladzie pracy lub w miejscu pracy zagroia istotne dla bezpieazswa i zdrowia pracownikéw, w szczegénbna stanowisku pracy;
pracodawca powinien uwzginiat dodatkowe zagri@nia zwizane z wytkowaniem maszyny.
3. Pracodawca powinien zastosévealpowiednie rozwizania majce na celu zminimalizowanie ryzyka azwanego z gytkowaniem maszyn,
jezeli maszyny nie magby¢ uzytkowane bez ryzyka dla bezpiedseva lub zdrowia pracownikow.

Rozdziat 2
Wymagania dotyczce wytkowania maszyn

§3.
1. Maszyny:
1) instaluje s, umiejscawia orazaytkuje w sposob:
a) minimalizujicy ryzyko dla bezpiechstwa i zdrowia pracownikéw, w szczeg&nbpoprzez zapewnienie dostatecznej przestrzeni
migdzy ich ruchomymi agciami a ruchomymi fdz statymi elementami znajdigymi sk w ich otoczeniu,
b) zapewniajcy bezpieczne dostarczanie lub odprowadzaryeranej albo produkowanej energiidi materiatow;
2) montuje silub demontuje w bezpiecznych warunkach, w szcze§dil zgodnie z zaleceniami producenta.
2. Maszyny, ktére magpodczas gytkowania by naraone na uderzenie pioruna, zabezpiecz@iied jego skutkami.

§ 4.
1. Ruchome maszyny z wkasnym ndem mog by¢ obstugiwane wycznie przez pracownikéw odpowiednio przeszkolonyctakresie ich
bezpiecznej obstugi.
2. W przypadku gdy maszyny porusgsk po terenie, na ktérym jest wykonywana praca, ptae@a powinien ustalizasady ruchu i
egzekwowa ich przestrzeganie.
3. Pracodawca powinien padjdziatania organizacyjne zapobiegag wchodzeniu pracownikéw na teren pracy maszyrobamych.
4. Jeeli praca mee przebiegaw sposob wiéciwy tylko w obecnéci pracownikéw pieszych, pracodawca powinien zast@s odpowiednie
srodki chronace pracownikéw przed urazami spowodowanymi dzialaninaszyn.

§ 5.
1. Pracownicy mogby¢ transportowani przy pomocy mechanicznieguanej maszyny, o ile jest zapewnione ich bezpiestwn®. Jeeli praca
jest kontynuowana podczas jazdy maszynydas¢ mechanicznie ngpzanej maszyny regulujeesidpowiednio do wykonywanej pracy.
2. Maszyny o nagilzie spalinowym magby¢ uzywane w miejscu pracy tylko wtedy, gdy jest zapemaiilos¢ powietrza wystarczaga do
wyeliminowania zagrienia dla bezpiecastwa i zdrowia pracownikow.

§ 6.



1. Ruchome maszyny przeznaczone do podnoszeniaki@ay ktére mog by¢ dodatkowo demontowane lub w ktérych jest wymieeian
wyposaenie, uytkuje sk w sposob zapewnigy ich stateczni@ podczas zytkowania, we wszystkich nabwych do przewidzenia warunkach,
z uwzgkdnieniem rodzaju podi@.

2. Pracownicy magby¢ podnoszeni tylko za pomg@rzeznaczonych do tego celu maszyn i ich wypasia, z zastrzeniem ust. 3.

3. W szczegblnie uzasadnionych przypadkach maskyose nie zostaty skonstruowane do podnoszenieopraikéw, mog byé¢ uzywane do
tego celu, jeeli pracodawca ustali szczegétowe warunki obstugidzoru nad pradych maszyn tak, aby zostato zapewnione bezpistze
pracownikéw.

4. Podczas przebywania pracownikéw na maszyniepeaxzonej do podnoszenia tadunkéw stanowiskastido sterowania maszyn
powinno by ciagle obstugiwane przez operatora. W przypadku apyshia niebezpiecastwa powinna by zapewniona mdiwosé¢
ewakuowania pracownikéw. Pracownicy podczas icmpsdenia powinni méemazliwos¢ komunikowania i.

5. Pracownicy nie powinni przebywaod wisacymi tadunkami, o ile nie jest to konieczne dlaaspmego wykonywania pracy.zii jednak
zachodzi taka konieczi@ pracodawca powinien zapewniezpieczastwo pracownikom i wkciwe zabezpieczenie wigzych tadunkdw.

6. Nie przenosi sitadunkéw nad niezabezpieczonymi miejscami pracktdmych zwyczajowo przebywapracownicy. Jeeli jednak praca nie
moze by wykonywana w inny sposéb, pracodawca powinienlidstasady bezpiecznego jej wykonywania oraz zapepnziestrzeganie tych
zasad.

§7.
1. Maszyny i oprzyrgdowanie przeznaczone do podnoszenia tadunkéw dobiez uwzgkdnieniem wielkdci tadunkdw, jakie bda nimi
przenoszone, miejsc uchwytu, sposobu i miejscasmoenia tadunku, spim do mocowania oraz warunkéw atmosferycznych,kiciamogy
by¢ przemieszczane.
2. Oprzyradowanie maszyn przeznaczonych do podnoszenia tadyn&eli nie jest rozmontowywane payciu, oznakowuje giw celu
poinformowania aytkownikéw o wiaciwosciach oprzyradowania.
3. Oprzyradowanie przeznaczone do podnoszenia fadunkéw pomegh s w sposéb zapewnigy ochror przed jego uszkodzeniem lub
zniszczeniem.

§8.
1. W przypadku gdy dwie lub wiej maszyn, przeznaczonych do podnoszenia tadunkggrowadzonych, jest zainstalowanych lub
ustawionych na stanowisku pracy w taki spogélpromienie ich zagju zachodz na siebie, stosujecsodpowiedniesrodki zapobiegaice
kolizji tadunkéw lub maszyn.
2. Podczasaytkowania maszyn przeznaczonych do podnoszeniakaaunieprowadzonych stosuje $rodki zapobiegage przechyleniom,
przewréceniom, a tak, jezeli jest to konieczne, przemieszczanigtadunkow; pracodawca powinien zapedvpizeprowadzanie kontroli
nalezytego stosowania tyckrodkow.
3. W przypadku gdy operator maszyny przeznaczamejodinoszenia tadunkéw nieprowadzonych nigemabserwowacatej drogi, jak
pokonuje tadunek, bezg@dnio lub przy myciu pomocniczych ukgzer, kompetentna osoba wspotprama z operatorem przy
przemieszczaniu tego tadunku powinna pozostanam w kontakcie; w tym celu podejmuje siziatania organizacyjne zapobiegag
kolizjom tadunku, ktére mogtyby spowodoiaagraenie dla pracownikéw.
4. W przypadku gdy pracownik zamocowuje albo zdggnfadunek ¢cznie, praca powinna byorganizowana w sposéb bezpieczny, w
szczegolnéci poprzez zapewnienie bezpedniego lub p&redniego wptywu tego pracownika na sterowanie maspyzeznaczondo
podnoszenia tadunkéw nieprowadzonych.
5. Wszelkie czynnii zwiazane z podnoszeniem tadunkéw nieprowadzonych odgmio planuje si kontroluje oraz przeprowadza z
zachowaniem bezpieczstwa pracownikéw. Jeli tadunek ma bypodnoszony jednocgeie przez dwie lub vecej maszyn przeznaczonych do
podnoszenia tadunkéw nieprowadzonych, élersk i stosuje procedury zapewniaeg koordynagj pracy meédzy operatorami tych maszyn.
6. W przypadku gdy istnieje midvos¢, ze maszyna przeznaczona do podnoszenia tadunkévowiagzonych mee nie utrzymatadunku z
powodu przerwania lub wstrzymania dostawy enedigi,zapewnienia bezpieamdwa pracownikéw podejmujeesbdpowiednie dziatania
majace na celu unikgcie zwhzanego z tym ryzyka.
7. Ladunki zawieszone nie mphy¢ pozostawione bez nadzoru, chyfgadostp do strefy niebezpiecznej jest uniettiwiony, a fadunek jest
zawieszony i utrzymywany bezpiecznie.
8. Uzytkowanie maszyn przeznaczonych do podnoszeniakaaunieprowadzonych na otwartej przestrzeni wsinzjg se, jezeli warunki
atmosferyczne pogarszaie w takim stopniuze zagragone jest bezpieczneytkowanie tych maszyn oraz powstaje zagroe dla
pracownikéw. W celu unikgtia zagraenia dla pracownikéw stosujezidpowiednigrodki ochronne, zwtaszcza zabezpiegzajmaszya
przed przewréceniemesi

Rozdziat 3
Minimalne wymagania dotyczce maszyn

§9.
1. Elementy sterownicze, ktére rayptyw na bezpieczestwo pracownikéw, powinny liywidoczne i maliwe do zidentyfikowania oraz
odpowiednio oznakowane.
2. Elementy, o ktérych mowa w ust. 1, powinny lmgytuowane poza strefami zageaia w taki sposéb, aby ich obstuga nie powodowata
dodatkowych zagren; nie mog one stwarzatakze jakichkolwiek zagrgen w zwiazku z przypadkowym ich zadziataniem.

§ 10.



1. W przypadku gdy jest to konieczne, operator y@aspowinien mié mazliwosé sprawdzenia, z miejsca giéwnego pulpitu steronedez czy
nikt nie znajduje siw strefie niebezpiecznej.zZdi sprawdzenie nie jest rdowe, uktad bezpieczestwa automatycznie powinien wysgta
akustyczny lub optyczny sygnat ostrzegawczy przedhomieniem maszyny.

2. Pracownik naraony powinien mié czas lubsrodki umazliwiajace unikngcie zagreenia spowodowanego uruchomieniem lub zatrzymaniem
maszyny.

§11.
Uktady sterowania maszyn powinny zapewrti@zpieczastwo i byt dobierane z uwzgtinianiem maliwych uszkodzé, defektéw oraz
ograniczé, jakie mana przewidzié w planowanych warunkactrytkowania maszyny.

§12.

1. Uruchomienie maszyny powinnodmazliwe tylko poprzez celowe zadziatanie na przeznagaio tego celu uktad sterowania.
2. Wymagania, o ktérych mowa w ust. 1, stosujalsi

1) ponownego uruchomienia maszyny po jej zatenyiu, bez wzgldu na przyczye zatrzymania;

2) sterowania, w przypadku znacych zmian w parametrach pracy maszyny, w szczeggilpredkosci i cisnienia, o ile ponowne
uruchomienie maszyny lub zmiana w jej parametraabypnie stwarzajzagraenia.
3. Przepis6w ust. 1 i 2 nie stosuje @d ponownego uruchomienia lub zmian parametrowypmaaszyny, o ilessspowodowane prawidtowym
cyklem roboczym urgdzenia automatycznego.

§13.
1. Maszyny wyposa sk w uktad sterowania przeznaczony do catkowitegezigiecznego ich zatrzymywania.
2. Kazde stanowisko pracy wypasask w element sterowniczy przeznaczony do zatrzymysvaatej maszyny lub niektérych jejei, w
zaleznosci od rodzaju zageenia tak, aby maszyna byta bezpieczna.
3. Uktad sterowania przeznaczony do zatrzymywardazyny powinien miepierwszéstwo przed uktadem sterowania przeznaczonym do jej
uruchamiania.
4. Zasilanie energiodpowiednich nagtlow maszyny odcza s¢ w przypadku zatrzymania maszyny lub jej niebezpigch czsci.

§ 14.
1. Ze wzgédu na zagrzenia, jakie stwarzajmaszyny, w zateosci od czasu ich zatrzymywania, wypeassk je w uradzenie zatrzymania
awaryjnego.
2. Maszyny wyposa sk w srodki ochrony przed zagzeniami spowodowanymi emisjub wyrzucaniem substancji, materiatow lub
przedmiotéw.
3. Maszyny stwarzage ryzyko upadku przedmiotow lub ich wyrzucenia wsgaa sk w srodki ochrony odpowiednie do wysgtujacego ryzyka.
4. Maszyny stwarzage zagraenie emisj gazu, oparéw, ptynu lub pytu wypasast w odpowiednie obudowy lub wdzenia wycigowe
znajdujce st w poblizu zrédta zagraenia.

§ 15.
1. Maszyny oraz ich g%ci, o ile jest to konieczne dla zapewnienia bezméstwa i zdrowia pracownikéw, mocujezsia pomog odpowiednich
zaczepow lub innych podobnych adzer w celu zapewnienia ich statecZob
2. Jeeli wystepuje ryzyko oderwania lub rozpagoia sk czesci maszyn powodape zagraenie dla bezpiecastwa i zdrowia pracownikéw,
pracodawca powinien zastosawa@dpowiednigsrodki ochronne.
3. W przypadku wyapienia ryzyka bezpmedniego kontaktu z ruchomymigziami maszyn, magego powodowawypadki, stosuje gi
ostony lub inne urgdzenia ochronne, ktére zapobiegatyby dopstvi do strefy zagrenia lub zatrzymywaltyby ruch e&i niebezpiecznych.
4. Ostony i urzdzenia ochronne:

1) powinny mié mocry (trwak) konstrukcg;

2) nie mog stwarz& zagraenia,

3) nie mog by¢ fatwo usuwane lub wytzane ze stosowania,;

4) powinny by usytuowane w odpowiedniej odlegbd od strefy zagreenia;

5) nie powinny ogranicZgola widzenia cyklu pracy udzenia,;

6) powinny umgliwia¢ wykonywanie czynni majacych na celu zamocowanie lub wymgaszesci oraz umaliwia¢ wykonywanie
czynndci konserwacyjnych, pozostawiajjedynie ograniczony dagt do obszaru, gdzie praca ma byykonywana, w miar mozliwosci bez
zdejmowania oston i ugzlzen zabezpieczagych;

7) powinny ograniczadostp tylko do niebezpiecznej strefy pracy maszyny.

§ 16.
1. Miejsca i stanowiska pracy lub konserwacji masagpowiednio éwietla sk, stosownie do wykonywanych czyrico
2. Czsci maszyn o wysokiej lub bardzo niskiej temperatuwrabezpieczagiv celu unikngcia ryzyka ich dotkricia lub zblzenia s¢ do nich.
3. Uradzenia ostrzegawcze maszyn powinny fgdnoznaczne, tatwo dostrzegalne i zrozumiate.
4. Maszyny uytkuje sk tylko w procesach i warunkach, dla ktéryehpszeznaczone.

§17.
1. Wykonywanie prac konserwacyjnych powinng loyozliwe podczas postoju maszynyzég jest to nieméliwe, w celu wykonania tych prac
stosuje si odpowiedniegsrodki ochronne albo prace te wykonuje goza strefami niebezpiecznymi.



2. W przypadku gdy dla danej maszyny jest przewitkziprowadzenie dziennika konserwacji maszyn, pilpinse go na bieaco.

§18.
1. Maszyny wyposaa Sk W:
1) tatwo rozpoznawalne wdzenia stuace do odiczania odzrédet energii; ponowne przydzenie maszyny darddet energii nie me
stanowé zagraenia dla pracownikéw;
2) znaki ostrzegawcze i oznakowania koniecaneagpewnienia bezpieazstwa pracownikdw.
2. Powinny by zastosowane rozw#ania zapewniage bezpieczny dogt i przebywanie pracownikéw w obszarach produkegtingraz strefach
ustawiania i konserwowania maszyn.

§109.
Maszyny odpowiednio zabezpiecza wi celu ochrony pracownikéw przed:
1) ryzykiem pearu, przegrzania lub uwolnieniazgjazu, pytu, ptynu oraz innych substancji wytwaszdm wywanych lub
zmagazynowanych w maszynach;
2) ryzykiem wybuchu ugglzenia lub substancji wytwarzanycliywanych albo zmagazynowanych w maszynach;
3) zagraeniami wynikagcymi z bezpéredniego lub pgredniego kontaktu z enengélektryczn.

§ 20.
1. Maszyny przewace pracownikdw tak siwyposaa, aby zminimalizow&zwiazane z tym ryzyko dla pracownikéw podczas jazdy;
wyposaenie to powinno réwnieuwzgkdni¢ ryzyko kontaktu lub dostaniaggpracownika pod kota albagienice maszyn.
2. W przypadku gdy niezamierzone zablokowanie ukiaalzdowego midzy ruchom maszyi a jej wyposaeniem lub urzdzeniem
holowanym mogtoby spowodowaowstanie ryzyka, maszymnlostosowuje silub wyposaa w taki sposéb, aby zapobiec blokowaniu uktadéw
napzdowych.
3. Jeeli nie jest maliwe unikniecie blokowania uktadéw nagowych, stosuje siwszelkie maliwe $rodki zapobiegace zagraeniu
bezpieczastwa i zdrowia pracownikow.

§21.

1. W przypadku gdy waty nagowe, przeznaczone do przekazywaniagdapmigdzy ruchomymi maszynami, mogtyby ulec zanieczysaitze
lub uszkodzeniu na skutekagniccia ich po podtou, powinny by przewidziane urmlzenia do zamocowania ich w ustalonym pefou.
2. Maszyr ruchom, na ktérej znajduj si¢ pracownicy, konstruuje siv taki sposéb, aby w rzeczywistych warunkach jgikowania ryzyko
zwiazane z wywroceniemebyto ograniczone poprzez:

1) konstrukgj ochronn, ktéra uniemeliwi przechylenie maszyny w stopniu giszym niz 1/4 obrotu, lub

2) konstrukgj, ktéra zapewni dostateczprzestrzé ochronm wokét przewaonych pracownikéw, w przypadku przechyleniarsiaszyny w
stopniu wikszym ni 1/4 obrotu, albo

3) zastosowanie innego rozgania, ktére zapewnitoby taki sam skutek.
3. Konstrukcje ochronne, o ktérych mowa w ust. 2Jpkmog, stanowt integralrm, cze$¢ maszyny; niegone wymagane w przypadku, gdy
maszyna jest stabilna podczas obstugi lub jej kaksja uniemaliwia wywrdcenie st maszyny.
4. W przypadku gdy wyspuje ryzyko przygniecenia do pod# pracownika jagtego na ruchomej maszynie przez elementy tej mgszyn
instaluje s¢ urzadzenie zabezpieczgje jadicych pracownikow.

§ 22.

Wozki podndnikowe, na ktérych znajdaijsie pracownicy, przystosowujeesbadz wyposaa w taki sposob, aby ograniézgyzyko zwihzane z
wywréceniem si tych wozkoéw, w szczeg6ldoi poprzez:

1) zainstalowanie obudowy (kabiny) dla kigoggo lub

2) konstrukaj zapobiegajca wywréceniu st, lub

3) konstrukej zapewniajca dostateczawolna przestrzé miedzy podtaem i okrélonymi czsciami wozka widtowego dla przewonych
pracownikéw, na wypadek wywrécenig,dub

4) konstrukej zabezpieczaga pracownika znajdafego s¢ na miejscu kierowcy, aby nie zostat przygnieciprmgez czsci wywracajcego
sie wozka podnénikowego.

§ 23.
Maszyny z wtasnym napem, ktore po uruchomieniu mpgpowodowa zagraenie dla bezpiecastwa lub zdrowia pracownikéw, wyposa
Sie w:

1) uradzenie zapobiegage ich uruchomieniu przez osoby nieupaniane;

2) odpowiednie usdzenia minimalizujce skutki kolizji, w przypadku poruszania sia torze ruchu jednocgge kilku maszyn;

3) odpowiednie urglzenia przeznaczone do hamowania i zatrzymywargagzenia te wyposa sk w system awaryjnego hamowania,
ktérego uktad sterowania powiniendkatwo dosgpny lub automatyczny, w celu zahamowania lub zatenyia uradzenia, w przypadku awarii
urzadzenia gtéwnego, jeli wymagania takie wynikajz zasad bezpiecastwa;

4) odpowiednie uggdlzenia pomocnicze zainstalowane w celu poprawisidaczndci, jezeli bezpdrednie pole widzenia kierowcy nie
zapewnia dostatecznego bezpiéstea,;

5) dwietlenie odpowiednie do rodzaju wykonywanej pragpewniajce dostateczne bezpiedsénvo pracownikom, jeeli maszyny
przeznaczoneado wytkowania w nocy kdz w miejscach niedostatecznig@etlonych;



6) odpowiednie urdzenia przeciwprowe, w przypadku gdy udzenia te nie znajdajsic w bliskim zastgu w miejscu aytkowania
maszyn; wymagania te dotycmaszyn, ktére wkasnym dziataniem lub ze wdglna elementy holowane lub przexwne mog zagraaé
bezpieczastwu pracownikéw, stwarzgg niebezpieczestwo paaru;

7) rozwizania powodujce natychmiastowe zatrzymanie sdalnie sterowanych maszynzgdi znajdy sig poza zasigiem dziatania
urzadzenia do ich sterowania;

8) uradzenia zabezpieczgie przed ryzykiem zderzeniads uderzenia wygpujacego podczas normalnej pracy zdalnie sterowanegyngs
o ile nie ma innych ugdzen kontrolujcych takie ryzyko.

§ 24.
1. Jeeli urzadzenie do podnoszenia tadunkéw jest zainstalowan@szynie na state, zapewnia jgigo wytrzymaté¢ i stateczné¢ podczas
uzytkowania, z uwzgidnieniem masy podnoszonych tadunkéw, jak i ezgsr wytwarzanych w punkcie ich zawieszenia lub zamaoaa.
2. Maszyny do podnoszenia tadunkéw wiri@ oznakowuje size wskazaniem usvigu nominalnego, a tak, jezeli jest to widciwe, wyposaa
si¢ w tablicz obchzalnaici zawieragca udzwig nominalny dla kadej konfiguracji maszyny.
3. Osprzt stuzacy do podnoszenia oznakowuje i spos6b umdiwiajacy okrelenie jego parametréw nieginych dla bezpiecznego
uzytkowania.
4. Maszyny stuace do podnoszenia tadunkéw, ktére nie zostaly eli@mvane z przeznaczeniem do podnoszenia osobluauaiknicia ich
przypadkowego niewkziwego wykorzystania, odpowiednio i wyrde oznakowuje si

§ 25.

1. Maszyny do podnoszenia tadunkéw, instalowanstale, tak i instaluje, aby zminimalizowaryzyko:

1) przygniecenia pracownika przez fadunek;

2) niebezpiecznego przemieszczanidaxdunku albo swobodnego spadania tadunku;

3) niezamierzonego uwolnienig &dunku.
2. W maszynach przeznaczonych do podnoszenia hgmpszenia pracownikdéw stosuje gizwiazania:

1) zabezpieczge kosz przed spadgiem;

2) zabezpieczage pracownika przed wypadgiem z kosza, zgnieceniem, waieniem ladz uderzeniem, szczegdélnie w wyniku
przypadkowego kontaktu z przedmiotami;

3) zapewniagce bezpieczestwo pracownikom uwzionym wewntrz kosza i umgliwiajace niezwtoczne ich uwolnienie.
3. Jeeli nie jest maliwe unikniecie ryzyka, o ktorym mowa w ust. 2 pkt 1, przy pastvaniusrodkéw zabezpieczagych, instaluje siling
nosna o zwigkszonym wspétczynniku bezpiedmtwa i sprawdza sija kazdego dnia pracy.

Rozdziat 4
Kontrola maszyn

§ 26.
1. W przypadku gdy bezpieczngytkowanie maszyn jest uzatgone od warunkow, w jakiclyone instalowane, pracodawca powinien pédda
maszyny:
1) wstpnej kontroli po ich zainstalowaniu, a przed przeiaem do eksploatacji po raz pierwszy;
2) kontroli po zainstalowaniu na innym standwigracy lub w innym miejscu.
2. Kontroli, o ktérej mowa w ust. 1, dokonygdnostki dziatajce na podstawie oglsnych przepiséw albo osoby upawméone przez
pracodawe i posiadajce odpowiednie kwalifikacje.

§ 27.
Pracodawca powinien zapewnaby maszyny nazane na dziatanie warunkéw powoslciych pogorszenie ich stanu technicznego, cgemo
spowodowd powstawanie sytuacji niebezpiecznych, poddane: byty
1) okresowej kontroli, a tak badaniom przez jednostki dziafzg na podstawie oglinych przepiséw albo osoby upaméone przez
pracodawe i posiadajce odpowiednie kwalifikacje;
2) specjalnej kontroli przeprowadzanej przengstki albo osoby, o ktérych mowa w pkt 1, w pragfu maliwosci pogorszenia
bezpieczastwa zwizanego z maszyna kedacego wynikiem:
a) prac modyfikacyjnych,
b) zjawisk przyrodniczych,
c) wydtuzonego czasu postoju maszyny,
d) niebezpiecznych uszkodzeraz wypadkow przy pracy.

§ 28.
1. Wyniki kontroli, o ktérych mowa w § 26 i 27, esjruje si i przechowuje, do dyspozycji zainteresowanych 0égg zwtaszcza nadzoru i
kontroli warunkéw pracy, przez okres 5 lat od dra&aiczenia tych kontroli, o ile odbne przepisy nie stanowinacze;.
2. Jeeli maszyny s uzytkowane poza terenem zaktadu pracy, w miejscuizgtkowania powinien b dostpny dokument potwierdzagy
przeprowadzenie ostatniej kontroli maszyny.

§29.
Jezeli obstuga, naprawa, remont lub konserwacja mapopyvoduje zagrienia dla bezpiecastwa lub zdrowia pracownikéw, pracodawca
powinien zapewri, aby czynnéci te wykonywane byty przez pracownikéw upanenych i posiadacych odpowiednie kwalifikacje.



Rozdziat 5
Wspdtdziatanie pracodawcy z pracownikami w celu zag@wnienia bezpieczastwa przy uzytkowaniu maszyn

§ 30.

1. Pracodawca powinien zapewpracownikom dogp do informacji, w tym pisemnych instrukcji dotyegch wytkowania maszyn, zwanych
dalej "instrukcjami”.
2. Instrukcje zawierajco najmniej informacje dotyaze bezpieczestwa i higieny pracy w zakresie:

1) warunkéw gytkowania maszyn;

2) wystpowania maliwych do przewidzenia sytuacji nietypowych;

3) praktyki aytkowania maszyn.
3. Instrukcje powinny byzrozumiate dla pracownikéw, ktérych dotycz

§ 31.
Pracodawca powinien informowwaracownikdw o zagr@niach zwiazanych z maszynami znajdaymi sk w miejscu pracy lub jego otoczeniu
oraz wszelkich zmianach w nich wprowadzonych wrtekakresie, w jakim zmiany te mogie¢ wptyw na bezpieczestwo maszyny, nawet
gdy pracownicy bezgoednio nie aytkuja tych maszyn.

§ 32.
Pracodawca podejmie niegzine dziatania, aby pracownicy:
1) wytkujacy maszyny odbyli odpowiednie przeszkolenie w zsikrbezpiecznego iclzytkowania;
2) wykonujcy naprawy, modernizagjkonserwag lub obstug maszyn odbyli specjalistyczne przeszkolenie w pakresie.

§ 33.
Pracodawca powinien konsultoéva pracownikami lub ich przedstawicielami zagadi@eawiazane z bezpiecastwem i higien pracy w
zakresie okrdonym w rozporzdzeniu oraz umdiwia¢ pracownikom udziat w dyskusjach w tych sprawach.

Rozdziat 6
Przepisy przegciowe i kaicowe

§ 34.
Maszyny nabyte przed dniem 1 stycznia 2003 r. poying¢, w terminie do dnia 1 stycznia 2006 r., dostosa@wadm minimalnych wymaga
dotyczcych maszyn, oké&onych w rozdziale 3.

§ 35.
Rozporadzenie wchodzi wycie z dniem 1 stycznia 2003 r.



